Rodelta Training

Modelo KT-1195

Controlador dedicado a qualidade do ar comprimido

O aperfeicoamento de todos os produtos dependem do feedback dos usuarios.
Criticas e sugestdes serao muito bem vindas.
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NOTA: Nas versdes mais novas o frontal passa a ter 4 teclas mas somente 3 teclas ativa. A tecla “BCK” ndo esta
ativa nessa versao.

Com relacéo as figuras do frontal, onde se I1é “modo” nas versdes antigas, leia-se “PGM” nas versdes atuais.
Este curso esta baseado no frontal da antiga versao. As teclas estdo em posigéo diferentes, mas as teclas
informadas s&o as mesmas nas duas versoes.

Rodelta

KT-1195

o0 o
A V¥V modo

Frontal modelos antigos

Frontal a partir da verséo 2.6
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Dominando o KT-1195
Versao 2.9

1- Ligue o aparelho conforme mostra a figura abaixo.

Vista pela traseira V2.9 Use um trimpot ou pequeno potenciémetro
Trimpot ligado no lugar no lugar do sensor, ao acompanhar esse curso.
do sensor para testes. oleollellel¢) Gire o cursor do trimpot até apresentar 60 ° C.
Ao girar lentamente o Ao final treino, aumente e dimiua a tempera-
trimpot, a temperatura QJ L/ ] tura para estudar os efeitos desta nos reles e
varia. Se o valor estiver sinalizagdes (status) do controlador
fora da faixa, aparecera @ 220Vca@ ( :

“SENSE” no display.

X : Primeiramente ligue o fio vermelho
Ajuste o trimpot para a-

7~ do sensor no borne 6. Ligue o fio branco
6) | (7 . )
Sgelzizintar temperatura ollejeliclie do sensor no borne 7, ou ligue o trimpot
\ ‘ no lugar do sensor, para fazer testes
T A Alimente o aparelho com 220Vca
Trimpot pequeno IR pelos bornes 11 € 12
para teste @
1KQ Yaw sensor

Melhor usar um multivoltas

2-Ligue a alimentagéo.

Observe também

0 ponto piscante
Ao ligar aparecera ° acima da letra c
065°C 065°C
o valor da temperatura
P v e
[ N o o0 o
A Vv modo A VvV modo

O led piscando indica
que o controle da ma-
quina foi habilitado.

3- Horimetro. Clique uma vez (1X) a tecla modo.

O display ficara
. alternando mostrando que
hori Q — ——— | 0000 1. estamos no horimetro e o
vV C vV C valor do tempo em horas
o0 o _ o0 o
A v modo¥-1X A vV modo

4- Cligue uma vez (1X) a tecla modo.

_ Voltamos para Para apresentar valor do parametro e
065°C leitura da temperatura as mensagens, devemos estar no
v g Este é nosso modo modo de trabalho.
°o ° de trabalho (Display apresentando temperatura).
A Y modo"\1x

NOTA: A ventilagao sera acionada somente se o motor do compressor
estiver funcionando e o sinal do horimetro chegando aos bornes 9 e 10

Pag. 2




Conhecendo o KT-1195

Mensagens
Foi atingido o tempo
OLEO — —————™== |085°C de trabalho para ser
7 e ° fetuada a troca d
vV C v o efetuada a troca de
o0 ® PP °® 6leo
A Vv modo A VvV modo
As mensagens surgem
expontaneamente.
Sempre alternam entre
seu codigo e a temperatura
Sobre Temperatura
. piscando Ocorréncia de sobre
115°C 115°C temperatura
%8\ 0 0
o0 ° ~— Pontos ve
apagados o0 [
A Vv modo A VvV modo

Neste momento os 2 reles
foram abertos.
A maquina é desligada

Defeito no sensor

Defeito no sensor.

Sensor desligado.
SENSE Sensor invertido.

VI Sensor em curto.
PP v C. ™~ Pontos Motor e ventilagédo Sensor fora da faixa
A vy modo apagados desabilitada de trabalho.
Outras Informacgoes
Ao ligar o motor do compressor,
O ponto piscando sobre o.ponto sobre a letra “c” parar de
073°C aletra “c” nos indica que o piscar. N
v 2 controlador esta operando Indica que chegou tensao

°o ° normalmente e o controle nos borne§ 9 e 10 (horimetro)
A v modo do compressor foi habilitado. e tudo esta OK.

(Contatos NA bornes 4 e 5 fechado)

Este ponto “c” atua como um voltimetro incorparado ao controlador. Mas néo indica se houve dano nos contatos dos reles.
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Conhecendo o KT-1195

5- Clique uma vez (1X) a A (incremento) .

Isto nos informa quanto
- .
OLE 9 0099 9. tempo falta para realizar
vV C Ve a troca do dleo.
(N [ o0 o
A Vv modo A VvV modo
1X
6- Clique uma vez (1X) a A (incremento) .
Isto nos informa quanto
S —— )
corr ° 0005 7. tempo falta para realizar
vV C Ve 0 ajuste da correia
(N [ o0 o
A VvV modo A VvV modo
1X
Temos mais 3 parametros para consultar.
A cada clique na tecla incremento passamos Para abortar a leitura dos tempos que
ao proximo parametro. faltam para manutencao, clique a tecla
Ao final do ultimo parametro voltamos para modo
o modo de trabalho (temperatura).
Isto nos informa quanto
corr . - =018 2. tempo passou sem que
vV C / vV C a manutencgao fosse realizada
o0 L Sinal o0 L
A Vv modo inal A VvV modo
negativo
7- Outras informagdes apresentadas no display
Ventilacao
085°C Indica que o motor 085°C acionada
o e foi ligado. ° 0
vV C v, C
Y- Ponto aceso O horimetro passa I~ Ponto aceso
| N [ sem piscar ¢ (N ) o bre letra V
A Vv modo a contar A v modo| Sobreletra
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Desligar Mensagens

- o ) .

oL E. 9 085 o C; Apos a troca do 6leo, apague
ve vV C a mensagem “oleo’do display

oo o oo o

A Vv modo A VvV modo

Para apagar uma mensagem, pressione a tecla ¥ (decremento
no momento em que aparecer o codigo “6leo” no display e
mantenha a tecla pressionada (10 segundos aproximadamente)
até sumir a mensagem .

Desligar informacao de Sobre Temperatura

O display esta piscando.
Apos verificar a causa do superaquecimento,
pressione a tecla ¥ decremento para o
display parar de piscar.

Para terminar a primeira parte vamos citar o que este controlador pode fazer:

1- Controla a temperatura obtendo, menor quantidade de agua. Reduz a necessidade de purgas.
2- Evita danos ao compressor desligando-o quando ocorrer super aquecimento, reduzindo custo de manutengao.

3- Possui 2 contadores de eventos que auxiliam na analise de ajustes e indicar necessidade de mais maquinas, etc.
Um contador de eventos mostra quantas vezes o compressor foi ligado e o outro mostra quantas vezes a ventilagao

foi acionada durante o periodo de tempo anotado no horimetro.

4- Possui um agendador de manutengéo programavel que informa automaticamente o momento de realizar essa tarefa.
5- Pode-se consultar quanto tempo falta para se agendar visita de manutengdo da maquina.

6- Indica por quanto tempo a manutencgao nao foi feita, facilitando o trabalho de inspecéo.

7— Permite, ao substituir horimetros eletromecénicos, introduzir o tempo de horas ja trabalhado pela maquina.

8- Indica ocorréncia de sobre temperatura. Esta informagao fica armazenada, mesmo com a falta de energia.

9- Durante falhas na linha, sensoria a linha até perceber estabilidade. Sé entéo volta a habilitar a maquina.

10- Inspeciona o sensor, ndo somente para o caso de estar aberto, mas verifica curto e valores fora da faixa.

11- Possui escalas intertravadas, evitando erro de programagao que possa danificar a maquina.

12- A partir da versao 2.6 possui 2 modos distintos de trabalho configurado pelo usuario, o qual aumenta a gama
de aplicagdo, maior maleabilidade, reduzindo custos por n&o necessitar manter aparelhos distintos no estoque.

13 — Sensor de estado sélido. Nao necessita recalibragem durante a vida util do aparelho, excelente linearidade pre-
cisdo, exatidao e durabilidade.

14- Horimetro controlado a cristal de quartzo com + 20 ppm @ 25 °C, exatidao de 0,002%.
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Conhecendo o KT-1195

1- Programacgao dos Parametros

Ao soltar atecla ¥

Com o aparelho desligado, mantenha devgmos entrar com
o0 o a tecla ¥ decremento pressionada. SE N.H.A 0 numero da senha
V C Ligue o aparelho, mantendo a tecla V C de acesso para
X ) o decremento pressionada por 3 seg. o0 ° programagao
A Vv modo Solte a tecla decremento. A vV modo

Tecla decremento

2- Entrar com o numero da senha para programagao

alternando O ponto (cursor) sob o
SENHA — 000O00O primeiro digito & esquerda 00000
PR * ficara piscando.
v C v C Vamos entrar com o nimero v C
o0 o [ N o 00154 L N o
A Vv modo A VvV modo A Vv modo

N

Apbds clicar A 1X o display fica
fixo nos nimeros

Clique 1X para entrar no modo

de inserir dados.

3- Entrar com o numero em cada digito

Clicando na tecla modo
00000 — 00 9*0 0 2 vezes (2X) o cursor
vV C vV C se deslocou para o digito

das centenas
modo modo

2X
Cursor piscando
00000 00100 00100 sobo(f.'gitoda 00150
a)(Ev c a)(Ev c \a/*c dezena \%c
[ N L [ N [ [ N o [ N L
A VvV modo A Vv modo A Vv modo A V¥V modo
Clique 1X Clique 1X Clique 5X
00150 00150 00154 |altenando| S ENH A
—» —p S E—
V C % ?:(E % t ?/ 8
o0 o [ N o [ N o | N o
A VvV modo A Vv modo A V¥V modo A V¥V modo
k K K k Verifique o valor.
Clique 1X para
Clique 1X Clique 4X Clique 1X confirmar.
Se estiver errado
nao clique.

Retorne ao item 2
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Conhecendo o KT-1195

Programacgao dos Parametros (continuagao).
Leitura dos Contadores de Eventos

Ventilador foi ligado 672 vezes
alternando durante o tempo que esta no
F. On| ——— | 00672 horimetro.
Este parametro é somente
Ve Ve leitura (ndo é programavel)
L N o o0 o
A v modo A VvV modo

1x Passa ao —

préximo parametro Motor foi ligado 125 vezes

durante o tempo que esta no
horimetro.

Este pardmetro é somente

leitura (ndo é programavel)

alternando

vV C v C

o o o0 o
v modo A vV modo

o

> @

Estas informagdes estao protegidas por senhas, a pedido de fabricantes que ndo desejam que o cliente tenha acesso , ja
que elas mostram varios fatores.

Demosntram se os ajustes estdo adequados, se a poténcia é suficiente, etc.

Pode-se através dessas 3 informagdes (horimetro, eventos ventilador, eventos motor) conhecer a necessidade sazonal do
cliente, ser indicativo para novas maquinas. Pode-se também determinar o tempo de desgaste de determinada peca,
adequando o tempo de garantia de um produto, etc.

Parametros Programaveis

Tempo de manutengéo da correia

alternando o
Vem de fabrica para 1000 horas.
bELt | ———— | 01000 Veja como reprogramar esse
Vv C valor.
[
modo
A tecla modo desloca
) 0 cursor para a esquerda.
Clique 1X a tecla Com as teclas A ¥
incremento para altere o valor do digito
entrar no modo 01000 que esta acima do
de alterar dados % cursor
vV C
o0 o
A Vv modo
1X
dTe,;cIa modo alternando
01000 esloca cursor 01000 01300 bELt
M para a esquerda ¥
vV C @ v C VvV C vV e
(N [ (N [ [ N [ (N [
A vV modo A vV modo A vV modo A Vv modo

Verifique se o valor para
o parametro “Belt’esta cor-
reto e clique 1X na tecla
modo para confirmar.
Passamos ao proximo pa-
rémetro.
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Parametros Programaveis (continuagao)

Procedendo da mesma forma altera-se os dados dos demais parametros.

OlIL para o tempo do 6leo
O.FiL paraotempo de manutengao do filtro de 6leo
A.FiL paraotempo de manutengéo do filtro de ar

S E P A R para o tempo de manutencao do separador

Parametros Programaveis Temperatura

alternando Temperatura de / \
t. F.On  — acionamento da Estes valores sao intertravados.
ventilagdo Ao determinarmos 80 °C para a
v e temperatura de acionamento do
o0 [ ventilador, automaticamente o
A Vv modo valor minimo para o desligamento
sera de 60°C, ou seja T.F.on — 20.
S6 sera permitido valores entre
| Temperatura de de60a80°C,
alternando desii od Se T.F.on for posto com 90 ° C
t. F.oFF S es |gatr_r|1enNo a os valores permitidos ficarao entre
Ve ventilagéo 70290°C.
: : mo.do A temperatura maxima permitida
sera de T.F.on + 40°C. No caso
\\desse exemplo 120 °C /
alternando Temperatura de
t OFF - ~ desligamento da
ventilagao
V C
(N J o
A Vv modo

i g Nao altere esse
alternando parametro.
AdJ°C S — 00100 Salte-o clicando
v © v C somente na tecla
modo
[ N ) o o0 o
A Vv modo A Vv modo

Seu aparelho vem calibrado de fabrica, ndo altere os valores desse pardmetro. Nao use as teclas incremento ou decremento.

Saindo do Modo Programacgao

Clique na tecla “PGM”. Aparecera o display abaixo.
Estando no ultimo parédmetro “Adj C°” clicando uma vez

na tecal “PGM” ou modo, saimos do modo programa.
StATrt 085°C
o o
ve | P vV C
| N [ ) | N ) ) Voltamos ao
A V¥V modo A Vv modo modo de trabalho

O modo de trabalho
€ nossa referéncia
para ler mensagens

ou solicitar consultas
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Conhecendo o KT-1195

Configuragao para maquinas sem ventilador

Somente para aparelhos da versédo acima de V 2.6 : Trata-se de uma opgao. Nao é necessario modificar.
Para maquinas que ndo usam ventilagéo, o rele do ventilador pode ser configurado para fechar sempre que houver sobre
temperatura. Esta informagao podera ser levada a distancia para uma sala de controle ou discar um telefone, por exemplo.

Para alterar a configuragéo, o processo € igual ao de uma programacao. Basta entrar com a senha 376.

Ap6s entrar com a senha, aparecera a valor da atual configuragéo, zero (00000) para starndard ou 1(00001) para que o rele
entre os bornes 2 e 3 feche com sobre temperatura.

Como esses contatos sao eletricamente isolados (secos) podemos alimenta-lo com qualquer valor de tenséo até 250V ac ou
cc.

Veja exemplo no esquema abaixo:

Com a configuracao 1, podemos sinalizar

Vee . para um local onde se encontra um operador,
ou bem como acionar uma maquina reserva
Veca ligando a bobina do contaror em paralelo
oleollellollc com a Iamp_ada de sinalizagéo. .
Através de uma interface, o mesmo sinal
L L pode fazer uma chamada telefonica, ou

ainda através da internet.

sensor

—

Vista pela trazeira

Esquema Elétrico V 2.9 ou superior

Ao ligar o controlador (interface) apés ana-

220V lisar a estabilidade da linha, fecha o contato
220V Controle entre os bornes 4 e 5 habilitando o controle
FAN A ou da maquina.
Motor
— Ao acionar o motor, deve aparecer um sinal
- nos borne 9 e 10, para o horimetro contar.
(D2 [ B )] (5) Isto permite acionar a ventilagao.
Lna/J nf ~ na | F2 Ao atingir a temperatura de acionamento do
2';2)\/ @ @ 220V ventilador, fecha os contatos 1 e 2.
O sensor tem polaridade. O positivo vai ao
borne 6 (fio vermelho) e o outro fio vai ao
vermelho borne 7 (fio branco).
(6) (8) | o) | (10
\6’ @ \@, @ @ horimetro Os bornes 11 e 12 sdo a alimentagcdo do
sensor ‘ aparelho.
Sinal Motor Ligado 220V

NOTA: Com motor desligado, a ventilagdo

Arrgtaor%ls ndo sera ligada, mesmo se a temperatura
i?\color 220Vca estiver acima do valor de acionamento da
ventilacao.

Introducao de valores no horimetro

Na troca ou introdug&o de um controlador (interface) em uma maquina usada, pode-se também introduzir o valor em horas
ja trabalhada pela maquina.

O processo € idéntico ao de programagéo. Entrar com a senha 265.

O primeiro parametro é o horimetro. Basta entrar com o valor de horas ja trabalhadas pela maquina.

Pode-se também alterar os valores dos tempos trabalhados do gerenciador de manuten¢ao usando o mesmo procedimen-
to.

Esses parametros tem a letra “A.” a frente dos nomes (cédigos) dos parametros. Por exemplo “A.hour” para o horimetro
“A.belt” para a correia ou correntes, “A.Qil” para troca do dleo , etc.

Vamos dar um exemplo seja para zerar o horimetro ou colocar um valor ja trabalhado como por exemplo 5437horas.
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Alteragao nos tempos ja trabalhados horimetro e demais parametros

Alteragdo do valor do horimetro

Primeiramente entrar com a senha. Siga os passos abaixo:

01- Desligue a alimentac&o do aparelho.

02- Mantenha a tecla decremento V¥ pressionada.

03- Com a tecla decremento ¥ pressionada ligue a energia.

04- Apés estar energizado por mais de 5 segundos solte a tecla decremento
05- Clique 1X (uma vez) na tecla incremento A

06- Entre com a senha 00265 para poder acessar mudangas no horimetro
07- Desloque o cursor piscante através da tecla “modo” para a direita clicando uma vez.
08- Desloque o cursor piscante clicando 1X na tecla modo.

09- Através da tecla incremento A ajuste para o numero 2.

10-Clique 1X a tecla modo.

11- Entre com o numero 6 através da tecla incremento A.

12-Clique 1X a tecla modo

13- Entre com o numero 5 através da tecla incremento A.

14- Se o numero da senha 00265 estiver correto clique a tecla modo 2X.

15- O display ficara alternando entre o cédigo A.hour e o valor do tempo trabalhado (horimetro).
16- Clique 1X na tecla incremento A para entrar no modo de alteragdo do valor.

17 -Proceda como acima para zerar o horimetro ou introduzir um valor inicial.

Para sair desse modo, va clicando a tecla modo até apresentar “start’no display.

Continuando nesse modo podemos alterar os valores dos demais parametros, como os tempos ja trabalhados
para os demais parametros.

O procedimento sera igual ao explicado com figuras no inicio desse curso.

Mais informagdes entre no site da Rodelta no link KT-1195  www.rodelta.com.br/KT_1195.html

Duvidas podem ser sanadas por e-mail sac@rodelta.com.br Faga um resumo do seu problema, sera rapidamente
respon-

dido.
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